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ریاست جمهوری
معاونت علمی و فناوری

مرکز شرکت ها و موسسات دانش بنیان



Additive Manufacturing

New Production Process

 های  آوری و رقابت پذیری زنجیرهرویداد ارتقا تاب
ارزش نوآوری های ساخت و تولید با رویکرد

ریاست جمهوری
معاونت علمی و فناوری

مرکز شرکت ها و موسسات دانش بنیان



پنامارائه نشست  گروه صنعتی 



مقدمه

توگاافزايشیساختآزمايشگاهاندازيراهاهداف
الملليبينپيشروهايشركتباهمراستافلزيافزايشيساختفرآيندهايتوسعه•

توسعهوتحقيقهايپروژههزينهكاهشوسرعتتوجهقابلافزايش•

سرويسشرايطدرآنهاازاستفادهوپيچيدههاينمونهسريعساختامكان•

سرويسحوزهخدماتارائهدربيشترپذيريانعطاف•

يدكياقلامموقعبهتأمين•

نامونامباهمراهرانیازعنوانهستید،رویداداینفناورانهنیازهایکنندگانارائهبا(B2B)مذاکرهجلسهدرحضوربهمایلچنانچه
5.نمائیدارسالواتساپرسانپیامدر09031984022موبایلشمارهبهخانوادگی

tel:%2009031984022


AFMبهبود كيفيت سطح محصولات  به روش 

(Abrasive Flow Machining)
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شرح مسئله

ماهيت پيچيده قطعات و كانال هاي موجود در •
قطعات ساخت افزايشي

نامونامباهمراهرانیازعنوانهستید،رویداداینفناورانهنیازهایکنندگانارائهبا(B2B)مذاکرهجلسهدرحضوربهمایلچنانچه
.نمائیدارسالواتساپرسانپیامدر09031984022موبایلشمارهبهخانوادگی

محدوديت در رسيدن به كيفيت سطحي ايده آل•
تاثير ميزان صافي سطح بر عملكرد قطعات•
عدم امكان رسيدن به شرايط ايده آل به روش هاي ماشينكاري •

مرسوم
ندعدم وجود سازندگان داخلي براي اين ساخت تجهيزات اين فراي•

7
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– min 10ويژگي ها و الزامات max 40Workpiece size 
(diameter) (cm)

100 - 250Media Cylinder Diameter 
(mm)

5-150Extrusion Pressure 
(Max) (bar)

300Cylinder stroke length 
(mm)

20 - 50Flow rate (L/min)
Fully HydraulicClamp System

نامونامباهمراهرانیازعنوانهستید،رویداداینفناورانهنیازهایکنندگانارائهبا(B2B)مذاکرهجلسهدرحضوربهمایلچنانچه
8.نمائیدارسالواتساپرسانپیامدر09031984022موبایلشمارهبهخانوادگی

tel:%2009031984022


Binder jetساخت افزايشي قطعات به روش 
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شرح مسئله

نياز به توليد ابزار ماشينكاري به روش ساخت افزايشي•
خواص غير ايده آل/ نياز به توليد قطعاتي با سرعت ساخت بالا •
SLMهزينه توليد نسبي زياد در روش •

نامونامباهمراهرانیازعنوانهستید،رویداداینفناورانهنیازهایکنندگانارائهبا(B2B)مذاکرهجلسهدرحضوربهمایلچنانچه
10.نمائیدارسالواتساپرسانپیامدر09031984022موبایلشمارهبهخانوادگی

tel:%2009031984022


ويژگي ها و الزامات

طه ذوب قابليت توليد قطعاتي از فلزاتي با نق•
بالا

ابعاد ميز كار متوسط يا بزرگ•
عدم حساسيت نسبي به خواص پودر•
تطابق پذيري با نرم افزارهاي روز دنيا•

6 نامونامباهمراهرانیازعنوانهستید،رویداداینفناورانهنیازهایکنندگانارائهبا(B2B)مذاکرهجلسهدرحضوربهمایلچنانچه
.نمائیدارسالواتساپرسانپیامدر09031984022موبایلشمارهبهخانوادگی

tel:%2009031984022


پودرفلزي گريد ساخت افزايشي



شرح مسئله

SLMنياز توليد داخل مواد اوليه فرآيند •

هزينه زياد خريد ارزي •
موارد و مشكلات مربوط به تحريم•
به ويژگي ها و خواص مواد اوليهSLMحساسيت زياد فرآيند •

8 نامونامباهمراهرانیازعنوانهستید،رویداداینفناورانهنیازهایکنندگانارائهبا(B2B)مذاکرهجلسهدرحضوربهمایلچنانچه
.نمائیدارسالواتساپرسانپیامدر09031984022موبایلشمارهبهخانوادگی

tel:%2009031984022


ويژگي ها و الزامات

زن تركيب شيميايي پودر مطابق با استانداردهاي مربوطه از گريدهاي سوپرآلياژي و فولاد زنگ ن
هندسه كروي

ميكرون با توزيع مشخص اندازه 60تا 20دامنه اندازه ذرات بين 
عاري از ناخالصي سطحي 

اكسيژن محلول150ppmحداكثر 

9 نامونامباهمراهرانیازعنوانهستید،رویداداینفناورانهنیازهایکنندگانارائهبا(B2B)مذاکرهجلسهدرحضوربهمایلچنانچه
.نمائیدارسالواتساپرسانپیامدر09031984022موبایلشمارهبهخانوادگی

tel:%2009031984022


شيـوه مطلوب همکاري

AFMبايندر جت و : قرارداد دريافت خدمات فني

پودر گريد ساخت افزايشي: قرارداد پيش خريد مواد
AFMبايندر جت و : قرارداد خريد تجهيز

10 نامونامباهمراهرانیازعنوانهستید،رویداداینفناورانهنیازهایکنندگانارائهبا(B2B)مذاکرهجلسهدرحضوربهمایلچنانچه
.نمائیدارسالواتساپرسانپیامدر09031984022موبایلشمارهبهخانوادگی

tel:%2009031984022


زبرنامه زماني رفع نيا

بازه شش ماهه آتي: پودر و مواد اوليه•
ساله2تا 1بازه : بايندر جت•
•AFM : ساله1بازه

11 نامونامباهمراهرانیازعنوانهستید،رویداداینفناورانهنیازهایکنندگانارائهبا(B2B)مذاکرهجلسهدرحضوربهمایلچنانچه
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tel:%2009031984022


ابا تشکر از توجه شم
همکاری خواهشمند است جهت هر گونه

یداد در زمینه ارائه انجام شده، با دبیران رو
:حاصل فرمایید

051-35424431-2

info@shariftto.ir


